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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUC v

Grupa specializati nr. 1: “Elemente structurale st fundatii” din ICECON
S.A., analizind documentatia privind solicitarea de elaborare agrement tehnic
prezentatd de Societate Privati pe Actiuni ,KAMET-STEEL” din Ucraina si
inregistratd cu nr. 25.06.030.016 din 24.06.2025, referitoare la “Otel beton
laminat la cald tip B500, categoria de ductilitate C, bare @ 8 ... @ 32 mm” realizat
de firma Societate Privati pe Actiuni ,, KAMET-STEEL” din Ucraina, elaboreazi
prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/603-2025, in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti, aferente domeniului de referintd, toate valabile la aceasti datd.

1.Definirea succintdi

1.1 Descrierea succint

Otelul beton tip B500, categoria de
ductilitate C, bare si colaci, fabricat de
Societate Privatd pe Actiuni ,, KAMET-
STEEL” din Ucraina, este un otel slab
aliat, laminat la cald, cu profil periodic,
sudabil, fabricat in conformitate cu
specificatia tehnicd a producdtorului.
Caracteristicile  produselor —sunt in
conformitate cu cerintele prevdzute in ST
009-2011 ,,Specificatie tehnicd privind
produsele din ofel utilizate ca armdituri:
cerinfe §i criterii de performanid”.

Compozitia chimicd a  ofelului
beton tip B500, categoria de ductilitate
C, bare §i colaci, fabricat de Societate
Privata pe Actiuni ,, KAMET-STEEL”
din Ucraina — ofel lichid (produs finit) -

raportatda  la  masd, este conform
tabelului 1.

Tabelul 1
Element Ofel lichid | Produs finit -
chimic bard otel beton
Carbon (C) max. 0,22% max. 0,24%
Fosfor (P) max. 0,050%| max. 0,055%
Sulf (S) max. 0,050%| max. 0,055%
Azot (N) max. 0,012%|  max. 0,014%
Cupru (Cu) max. 0,80% max. 0,85%
Carbon max. 0,50% max. 0,52%
echivalent
(Cef])
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Ofelul beton tip B500, bare si
colaci, categoria de ductilitate C care
Jace  obiectul prezentului  agrement
tehnic, este un ofel cu o secfiune
circulard, avdind ca utilizare preconizatd
armarea  betonului in elemente i
structuri de constructie.

Otelul beton tip B500, categoria de
ductilitate C, produs sub formd de bare,
are (fig. nr. 1)

- Secfiunea transversald de formd

circulara,

- doud nervuri longitudinale pe
diametru,

- doud randuri de nervuri

transversale, oblice paralele,
situate de o parte si de alta a
nervurilor longitudinale.
Unghiul ,,” de inclinare a
nervurilor in raport cu axa longitudinald
a barei este cuprins intre 40° si 70° (fig.
nr. 1), iar unghiul ,, a” de inclinare a
Sflancului  nervurilor transversale este
mai mare de 45°; trecerea de la nervurd
la miezul produsului se realizeazd
printr-un racord de legdaturd (fig. 2).
Valorile spatiului dintre nervuri
»¢” (fig. 1) sunt prezentate in tabelul 3.
Distanta ,,e” (fig. 1) intre capetele
nervurilor opuse este de aproximativ 0,2
d (,d” — diametrul nominal al barei).
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Indltimea nominalda a nervurilor
“q.” si “ays az’ (fig. 2 sifig. 3) este
prezentatd in tabelul 3.

Ldtimea nervurii ,b” (fig. 2) este
prezentatd in tabelul 3.

Abaterea maximd a dimensiunilor
efective fafd de cele nominale este de
+ 5%.

Ofelul beton tip B500, categoria de
ductilitate C, produs de Societate
Privata pe Actiuni . KAMET-STEEL”
din Ucraina se livreazd sub forma de
bare pentru gama de diametre 8; 10; 12;
14; 16; 20; 25, 28 si 32 mm;

Dimensiunile nominale, sectiunile
nominale, masele nominale §i valorile
spatiului dintre nervuri sunt prezentate
in tabelul 2.

Abaterea admisibild in raport cu
masa nominald pe metru liniar este de
+ 4,5% pentru diametre nominale mai
mari de 14,0 mm, de +5,0/-6,0% pentru
diametre mnominale de 10mm, [12mm,
14 mm si de £ 8,0% pentru diametre
nominale de 8,0 mm.

Factorul de profil al barelor din
otel beton tip B500, categoria de
ductilitate C, este conform tabelului 3.

Categoriile de  rezistenfd  §i
ductilitate ale ofelului  beton B500
categoria de ductilitate C sunt conform
tabelelor 4 si 5.

1.2 Identificarea produselor
Produsele se identifica  prin
urmdtoarele informatii:

a) denumirea producdtorului §i
locul de fabricatie,

b) denumirea produsului: otel
beton bare sau colaci;

¢) abrevierea produsului: B500
categoria de ductilitate C
pentru bare;

d) numdrul — sarjei/anul de

fabricatie,

e) diametrul nominal al
produsului;

f) lungimea barelor sau

greutatea colacului;

@) numdrul prezentului agrement

tehnic.

Produsele se livreazd in legdturi de
bare lungimea de minim 6m §i maxim 12
m, legate cu sdrmd (in 2, respectiv 4
puncte).

Pentru identificarea producdtorului
ofelului beton — Societate Privata pe
Actiuni L KAMET-STEEL” din Ucraina,
barele se marcheazd conform figurii 4,
cuprinzand numdrul [arii de origine 2 §i
numdirul specific producdtorului 4.

Fiecare livrare va fi insofitd de:

- certificate de inspectie tip 3.1 care
contin rezultatele incercdrilor
corespunzdtoare fiecdrei sarje;

- declaratia de conformitate, in
limba romadnd, a produsului cu prezentul
agrement  tehnic, ~ conform SR EN
ISO/CEI  17050-1:2010 si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005;

- instructiuni de transport si
depozitare, traduse in limba romanad.

Tabelul 2

Dimensiunile nominale, sectiunile nominale si masele nominale

Diametru nominal Aria sectiunii nominale Masc nominald pe metru liniar

“d” “An” “G”

(mm) (mm?) (kg/m)

8 50,3 0,395

10 78,5 0,617

12 113 0,888

14 154 | 1,210

16 1,580

Agrement tehnic nr.016-01/603-201
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20 314 2,470
25 491 3,850
28 616 4,830
32 804 6,310
Tabelul 3
Indltime nervurd, latime nervurd, distanta dintre nervuri si factorul de profil
_ Indltime nervurd _
Diametru Ia jumétatea la sfertud lafimii Ldtime Distanta intre | Factorul de
nominal lagimii nervurii nervurii nervurd nervuri profil
(b/2) (b/4)
“d” “am” “ays, asy” “b” ‘e’ IR
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) -)
8 0,52 0,36 0,8 3,7 0,045
10 0,65 0,45 1,0 6,5 0,052
72 0,78 0,54 1,2 7,2 0,056
14 0,91 0,63 1,4 8,4 0,056
16 1,04 0,72 1,6 9,6 0,056
20 1,30 0,90 2,0 12,0 0,056
25 1,63 1,13 25 15,0 0,056
28 1,82 1,26 2,8 16,8 0,056
32 2,08 1,44 32 19,2 0,056
Tabelul 4
Categoria de rezistentd
Otel beton B500 - categoria de rezistentd 5
C ategorii de rezistentdi - conform ST 009-201 ]
Limita de curgere
Categoria de rezistentd R,
(N/mm?)
5 500
Tabelul 5
Categoria de ductilitate
Categoria de Alungire la forfi Alungire la rupere
ductilitate maximd Raportul
”Agr” “An 7 Rm /Re(Rp0,2)
conform ST 009-2011 (%) (%)
L C min. 7,5 min. 16 Z;‘IIZ é’, é‘;
2. Agrementul tehnic
2.1 Domeniile acceptate de utilizare prezentului  agrement  tehnic, se

in constructii

Ofelul beton cu profil periodic

Jabricat de Societate Privatc pe
Actiuni W KAMET-STEEL” din
Ucraina, care  face  obiect: r’*f;—rla

4 fom
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utilizeazd ca armdturd de rezistentd,
repartifie §i constructivd la elemente
din beton armat indiferent de tipul lor

lacd, grinda, stdlp, perete, arc, efc.
z & D, P
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(civile, de productie, cdi de
comunicatie, hidrotehnice, etc.) si ca
armdturd nepretensionatd pasivd in
elemente de beton precomprimat.

Otelul ~ beton  utilizat  la
confectionarea  armdturilor — pentru
beton permite realizarea imbindrilor
armdturilor prin sudare.

Fasonarea armdturii din ofel
beton se face manual sau la masina de
indreptat §i fasonat armaturi.

Produsele se aplicd numai
urmare unui proiect de execufie
intocmit cu respectarea Legii 10/1995

privind  calitatea  in  constructii,
republicatd, —cu  modificarile  §i
completarile  ulterioare  si  a

reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

Prin conformarea constructiei §i
prin mdsurile de protectie seismicd, la
foc, anticorozivd, termicd, acusticd
conform reglementdrilor tehnice in
vigoare, constructiile avdand
elementele de conmstructie din beton
armate cu armdturi din ofel beton cu
profil periodic tip B500 categoria de
ductilitate C, satisfac cele 7 cerinfe
fundamentale din Legea nr. 10/1995

“Lege privind calitatea in
constructii’”’, republicatd, cu
modificdrile si completdrile ulteriaore.
e Rezistentd mecanicd Si
stabilitate
Rezistenfa mecanicd )
stabilitatea  constructiilor ~ avdnd

structura de rezistenfd realizatd din
elemente din beton armat la care se
foloseste ofel beton cu profil periodic
B500 categoria de ductilitate C,
produs de firma Societate Privatd pe

Actiuni , KAMET-STEEL” din
Ucraina, depinde in mod esential de
calitatea armdturilor din ofel - sub
aspectul calitdfii ofelului (rezistenfd
mecanicd si ductilitate) precum si de
procentul de armare longitudinald si
transversald a sectiunilor din beton
armat.

Barele din otel beton B500
categoria de ductilitate C care fac
obiectul prezentului agrement tehnic
se incadreazad in:

- categoria de rezistenfd 5 — conform
tabelului 4 din prezentul agrement
tehnic,

- categoria de ductilitate C— conform
tabelului 5 din prezentul agrement
tehnic,

- categoria de aderentd - produs de
inaltd aderentd - factorul de profil
“fr” are valoarea minimd, n
functie de diametrul barei de
armdturd, conform tabelului 3 din
prezentul agrement tehnic.

o Securitate la incendiu

Otelul beton se incadreazd in
clasa de reactie la foc Al, in
conformitate cu Regulamentul privind
clasificarea si incadrarea produselor
pentru constructii pe baza
performantelor de comportare la foc
aprobat cu O.M.C.T/O.MAI nr.
1822/394/2004, cu modificdrile i
completarile ulterioare.

Utilizarea lui nu creazd pericole
de incendiu §i explozie.

o [giend, sdndtate si _mediu

A

inconjurator
Puse in operd, produsele nu sunt

foxice, nu  afecteazd  sandtatea

oamenilor si nu contin substante care
sd polueze mediul inconjurdtor. In
timpul utilizdrii se va fine seama de




legislatia de protectie a muncii, in
vigoare.

Pentru  protectia personald a
lucratorilor, trebuie respectate
cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitafii §i sandtatii in  muncd,
319/2006, cu

modificdrile §i completdrile ulterioare.

conform Legii nr.

Pentru a minimiza riscul asupra

sanatatii - populatiei, produsele
Jolosite ca materiale in constructii
respecta  legislatia in
Regulamentul
European §i al Consiliului European

(CE)  nr.  1907/2006

inregistrarea, evaluarea, autorizarea

vigoare:
Parlamentului

privind

Si restrictionarea substantelor
chimice (REACH) cu modificdrile din

Regulamentul Parlamentului

European §i al Consiliului European
(CE) nr. 1272/2008.

Pentru a preveni poluarea solului
si subsolului, la inchiderea
activitdtilor de pe santier se va evita
depozitarea deseurilor pe sol si sau a
elimindrii  acestora in  gurile
canalizare, conform OUG 92/2021
privind regimul deseurilor.

Materialul este reciclabil 100%.

o Sigurantd si accesibilitate in

exploatare

Armaturile din otel beton sunt
inglobate in elementele din beton
armat, astfel incdt nu creeazd riscuri
de accidentare prin agdtare, rdnire
sau lovire a utilizatorilor.

e Protectie impotriva zgomotului

Produsul nu influenteazd aceastd
cerinfd.

Agrement tehnic nr.01 6-01/603-202*?" —H

o

e Economie de energie si izolare
termicd
Produsul nu influenteazd aceastd
cerinfd.
o Utilizare sustenabild a
resurselor naturale
Se aplica conform Legii 10/1995,
republicatd, astfel:

a) reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a  materialelor  si
partilor componente dupd demolare,
barele de ofel beton sunt reciclabile
100%, constituind materie prima
pentru fabricarea otelului;

b) durabilitatea constructiilor —
conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic,

c¢) utilizarea la constructii a unor
materii prime Si secundare
compatibile cu mediul — conform
cerinfei fundamentale igiend, sdndtate
s1 mediu inconjurdtor de la pct. 2.2.1.
din prezentul agrement tehnic.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea
Durabilitatea  armdturilor  din
otel beton este egald cu durabilitatea
elementelor din beton armat in care
acestea sunt inglobate.
Durabilitatea armdturilor este

realizatd prin:
- asigurarea  grosimii  de
acoperire cu beton
corespunzatoare mediului  in

care este amplasat elementul de
beton armat;

- asigurarea  mdsurilor  de
protectie anticorozivd a
elementelor din beton armat, in
concordantd cu clasa de
agresivitate a mediului.

Garantia acordatd de producdtor

pentru produsele livrate, se va stabili

Pagina 6 din 17

e T GETE T



prin contract, de la caz la caz, dar nu
va fi mai micd de 2 ani, respectdnd
conditiile de transport, manipulare,
depozitare, fasonare §i montare.
Pentru viciile ascunse, obligatiile i
raspunderile  producdtorului  sunt
conform sectiunii 8 din legea 10/1995,
republicatd, —cu  modificarile  §i
completarile ulterioare..

2.2.3 Fabricatia si controlul
Realizarea otelului beton rotund
cu profil periodic tip B500 categoria
de ductilitate C se face prin laminarea
la cald a taglelor din ofel, produse de
firma Societate Privatd pe Acfiuni
, KAMET-STEEL” din Ucraina.
Tehnologia de fabricare presupune:
- realizarea taglelor cu sectiunea sub
formd de pdtrat cu dimensiunile de
160 mm x 160 mm cu lungimea
cuprinsd intre 10,5m si 12m, prin
turnare continud,
- de asemenea sunt permise §i tagle cu
sectiunea  de  130x130mm  sau
150x150mmy;
- rdcirera taglelor,
- controlul vizual al taglelor;
- marcarea taglelor,
- incdlzirea taglelor in cuptorul cu
capacitatea de 200 tone,
- indepdrtarea funderului;
- laminarea taglelor,
-rdcirea barelor/colacilor Si
inspectarea vizuald a produselor din
otel beton;,
- prelevarea probelor pentru controlul
mecanic §i vizual,
- impachetarea, marcarea si livrarea
produselor.
In vederea asigurdrii constanfei
calitdtii, producdtorul va urmari:
a) intern unitatii

Pentru fiecare etapd a procesului
de fabricatie se efectueazd un control
intern de calitate privind respectarea
parametrilor tehnologici.

Constanta  calitagii - produselor
este realizatd prin executarea unui
control intern in laboratoarele proprii,
pentru  respectarea parametrilor
tehnologici atdt pentru tagle cdt i
pentru produsele finale. Pentru fiecare
lot se fac determindri ale compozitiei
chimice, ale caracteristicilor
geometrice, ale factorului de profil, a
limitei de curgere, rezistentei la rupere
la tractiune, a alungirii la rupere §i a
alungirii la fortd maximd care se
concretizeazd prin rapoarte tehnice.

b) extern unitdtii

Societatea Privatd pe Actiuni
L KAMET-STEEL” din Ucraina are
certificat  Sistemul  Integrat  de
Management al  Calitatii - conform
standardului  EN ISO  9001:2015
(certificat  20100223015115  din
11.06.2018, valabil — pdna la
10.06.2026), emis de TUV AUSTRIA,
si EN ISO 14001:2015 (certificat
20104223015550 din  22.12.2022,
valabil pand la 21.12.2025), emis de
TUV AUSTRIA.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd a armdturilor
din otel beton cu profil periodic tip
B500 categoria de ductilitate C se face
conform planurilor de armare aferente
proiectului de execufie, elaborate
pentru fiecare element de beton armat,
& respectarea  reglementdrilor
tehnice in vigoare specifice acestui tip
de lucrdri, fard dificultdfi particulare,
intr-o lucrare de precizie normald.
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Punerea in operd a otelului beton
presupune urmatoarele elape
principale:

- dupd caz, derularea i
indreptarea barelor din colaci;

- debitarea barelor din otel beton
la dimensiunile din proiect;

- fasonarea barelor conform
proiectului/planurilor de armare,

- montarea  armdturilor, in
conformitate cu planul de armare,
care presupune:

epetrecerea (suprapunerea)

barelor  fasonate,  conform
proiectului  de  armare  si
reglementdarilor  tehnice  in
vigoare;

efixarea armdturilor fasonate —

dupd caz, prin legare cu sdrmd
sau sudare;

emontarea distantierilor

(puricilor) — pentru realizarea
acoperirii cu beton (nu se vor
utiliza  distantieri  (purici)
metalici sau din alte materiale
care pot  forma pile de
coroziune, in contact cu
armatura).

O atentie deosebitd  trebuie
acordatd  zonelor de petrecere a
armaturilor (care sd se facd in afara
zonelor de solicitdri maxime), astfel
incdt sda  fie respectatd conditia
referitoare la procentul maxim de arie
de armdturda/numdr de bare care pot fi
intrerupte in cadrul aceleiagi sectiuni.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie
Otelul beton este conceput pentru
realizarea  de  armdturi pentru
elementele din beton armat.
Diametrele (minime si maxime)
armaturilor din ofel beton precum si

Agrement tehnic nr.016-01/603-2025
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distantele (minime §i maxime) dintre
armaturi, se stabilesc de proiectant in
Junctie de tipul elementului din beton
armat §i de tehnologia de realizare a
elementelor, in conformitate cu
reglementdarile tehnice in vigoare.

La elaborarea proiectelor de
executie a elementelor din beton
armat, se va fine seama de legislatia si
reglementdrile tehnice in vigoare in
Romadnia si anume:

- SR EN 1992-1-
1:2004/NB.:2008/491:2009/AC:2012/
A1:2015 — “Eurocod 2: Proiectarea
structurilor din beton. Partea 1-1:
Reguli  generale si reguli pentru
cladiri. Anexd nationald”;

- SR EN 1992-1-2:2006/AC:2008/
NA:2009/41:2019 “Eurocod 2:
Proiectarea  structurilor din beton.
Partea 1-2: Reguli generale —
Calculul comportarii la foc”;

- SR EN 1992-2:2006/AC:2008/
NA:2009 — “Eurocod 2: Proiectarea
structurilor de beton. Partea 2: Poduri
de beton — Proiectare §i prevederi
constructive. Anexd nationald’;

- SR EN 1992-3:2006/NA:2008 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
de beton. Partea 3: Silozuri si
rezervoare. Anexd nationald”;

- ST 009-2011 *“Specificatie tehnicd
privind produse din otel utilizate ca
armaturi,  cerinte si  criterii  de
performantd”, cu modificdrile i
completarile ulterioare;

- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismica a cladirilor — Prevederi de
proiectare pentru cladiri”

- 2.3.2 Conditii de fabricare

Fabricarea barelor de otel beton
tip B500 clasa de ductilitate C se face
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conform  tehnologiei  stabilite  de
producdtor.
Pentru fabricarea barelor se

utilizeazd tagle din ofel fabricate de

producdtor.
Pentru fabricarea barelor de otel,
producatorul detine o linie

tehnologicd automatizatd.

Constanta  calitdtii - produselor
este garantatd de producadtor prin
controlul sdu intern si extern, conform
sistemului de management al calitatii.

Societatea care pune pe piafd
otelul beton precum si executantul
(care fasoneazd §i pune in operd
armdturile din otel beton) trebuie sd
efectueze incercari pe produsele din
otel achizitionate, in conformitate cu
prevederile  din ST~ 009-2011
“Specificatie tehnicd privind produse
din otel utilizate ca armdturi, cerinfe
si criterii de performanta’.

Controlul  otelului  beton se
referd, in principal, la:

- determinarea  rezistentelor
mecanice;

- determinarea formei
geometrice,

- determinarea alungirii la

rupere;

- comportarea la indoire simpld
si indoire + dezdoire;

- incadrarea in clasa de
ductilitate, in functie de valoarea
alungirii la forfd maximd §i raportul
dintre valoarea rezistentei la rupere §i
valoarea limitei de curgere.

2.3.3 Conditii de livrare
La livrare, produsele trebuie sa
fie insofite de declaratia de
conformitate  conform  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010  “Evaluarea  conformitatii.

Declaratia de conformitate datd de
furnizor. Partea 1. Cerinte generale”
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor.
Partea 2. Documentatie suport” §i cu
prevederile  prezentului  agrement
tehnic.

Pentru depozitarea de scurtd
duratd si lungd duratd, producdtorul
va preciza datele privind condifiile
depozitirii  (temperaturd, clasd de
periculozitate,  efc., inclusiv  cele
aferente ambalajului).

Otelul beton este livrat sub forma
de legdturi din bare drepte sau colaci.

Depozitarea barelor §i colacilor
din otel beton va fi fdcuta in
urmdtoarele conditii:

- rezemarea sd nu producd

deformatii remanente,

- produsele sd nu fie in contact
direct cu pamdntul sau alte
materiale care le pot murdari
sau degrada prin coroziune;

- spatiul §i modul de depozitare
trebuie sd asigure ventilarea
pentru a impiedica stagnarea
umezirii produselor,

- produsele sd poatd fi usor §i
corect identificate in depozit.

2.3.4 Conditii de punere in operd

Punerea in operd a armdturilor
din ofel beton se face conform
planurilor  de  armare  gferente
proiectului de execufie a elementului
din beton armat.

Se recomandd ca punerea In
operd sd se facd la temperaturi
ambiante cuprinse intre +5°C i
+35°C, in lipsa vantului puternic si a
precipitatiilor.

Agrement tehnic nr.016-01/603-2025
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La punerea in operd se va tine
seama §i de urmdtoarele reglementdri
tehnice:

- C 56-1985 — “Normativ pentru

verificarea  calitdfii i receptia
lucrarilor de constructii”;
- NE 012/1-2022 “Normativ

pentru  producerea  betonului  si
executarea lucrarilor din beton, beton
armat si beton precomprimat. Partea 1
— Producerea betonului’;

- NE 012/2-2022 - “Normativ
pentru  producerea §i  executarea
lucrarilor de beton armat si beton
precomprimat. Partea 2: Executarea
lucrarilor de beton”;

- NE 013-2002 - “Cod de
practica pentru executia elementelor
prefabricate din beton, beton armat si
beton precomprimat”

- C 28-1999 - “Normativ pentru
sudarea armdturilor din otel — beton;

- C 300-94 “Normativ de
prevenire si stingere a incendiilor pe
durata  executdrii  lucrdrilor de
constructii si inSTEELatii aferente
acestora”.

La punerea in operd, pentru
protectia personald a lucrdtorilor,
trebuie  respectate  cerintele  in
conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitdtii si
sandtafii  in  muncd, conform cu
prevederile Legii 319/2006  privind
protectia §i securitatea muncii, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Depozitarea i evacuarea
deseurilor se va face in conformitate
cu OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globali

o Utilizarea Otelului beton laminat
la cald tip B500, categoria de
ductilitate C, bare @ 8 ~ @ 32
mm in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement

tehnic.
Conditii
o Calitatea Si constanta
caracteristicilor relevante ale
produselor §i metoda de fabricare au
fost examinate 81 gdsite
corespunzdtoare domeniilor de
utilizare  precomizate  si  trebuie

menfinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Oriunde se face referire in acest
agrement tehnic la acte legislative sau
reglementdri tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea sunt in vigoare la

data elabordrii acestui agrement
tehnic.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru

Constructii, nu se implicd in prezenta
sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ  la
Jolosirea in conditii de sigurantd a
acestui produs, care este confinutd
sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

e [CECON SA Bucuresti, rdspunde de
exactitatea  datelor  inscrise  in

Agrement tehnic nr.016-01/603-202
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Agrementul Tehnic si de incercdrile §i
testele care stau la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolva pe
furnizori  si/sau  pe utilizatori de
responsabilitdfile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii
agrementului tehnic a fost stabilitd de
catre ICECON SA Bucuresti.

o Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizatd conform programului stabilit
de cdtre ICECON S.A. Bucuresti, care
constd in efectuarea etapelor de
supraveghere anuald la producator,
iar  rezultatele  incercarilor — de
laborator vor fi prezentate prin
rapoarte de incercdri.

e Actiunile cuprinse in program i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

e JCECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacda acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
ednularea agrementului tehnic se
face §i in cazul constatdrii prin
controale  efectuate de  cdtre
organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectdrii mentinerii
constante  a  conditiilor  de
fabricatie si utilizare a produselor.
In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor
din agrementul tehnic, ICECON S.A.
solicitd  retragerea  agrementului
tehnic si anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
24.09.2028

Valabilitatea avizului tehnic este:
24.09.2027

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
nainte de data expirdrii. In cazul
neprelungirii  valabilitdtii  avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
la sine. Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate
initial.

Pentru grupa specializati nr. 1

Presedinte

Dr. inngache

Presedinte Director General
Prof. Unjv. Emerit Dr. Ing.
[Polidor BRATU

Membru titular’4lAcadeniiei de Stiinte Tehnice din
\ Romdnia
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr. 1 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat
documentatia §i rezultatele incercdrilor referitoare la otelul beton laminat la cald
tip B500, categoria de ductilitate C, bare @ 8§ ~ @ 32 mm, realizat de firma
Societate Privatd pe Actiuni ,, KAMET-STEEL” din Ucraina, concluziondnd
urmdtoarele:

— ofelul beton laminat la cald tip B500, categoria de ductilitate C. bare

D 8 + @ 32 mm, prezintd caracteristici corespunzdtoare domeniului de
utilizare (conform pct. 2.1 din prezentul agrement tehnic);

— sudabilitatea produsului este garantatd prin continutul redus de carbon pe
ofel lichid, mai mic de 0,22% si continutul de carbon echivalent Ceqg mai
mic de 0,50 %,

— ICECON S.A. a efectuat auditul tehnic la firma producdtoare in
conformitate cu prevederile Sistemului de Management al Calitatii, a
urmdrit intregul flux tehnologic de fabricatie al barelor din otel beton, a
examinat documentatia tehnicd a producdtorului, a participat la
efectuarea unor incercdri de laborator (firma Societate Privatd pe Actiuni
W KAMET-STEEL” din Ucraina, are laborator propriu de incercdri pentru
urmdrirea permanentd a calitdfii otelului beton in ceea ce priveste
rezistenfele mecanice, forma geometricd a acestora si compozitia chimicd
a barelor din ofel) Dispozitivele de mdsurare si monitorizare din cadrul
laboratorului propriu de incercdri sunt etalonate si verificate metrologic.
Raportul de audit si rapoartele de incercare sunt prezentate in Dosarul
Tehnic al prezentului agrement tehnic,

— prelucrdtorul produselor are obligefia sd dispund de echipamente
specializate, automatizate si informatizate special destinate prelucrdrii
otelului beton din bare si colaci;

— in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul trebuie
sa asigure urmdrirea comportdrii in exploatare a otelului beton care face
obiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute urmdnd sd fie
prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, in scopul concluziondrii
asupra comportarii acestora in conditii reale de exploatare.

Orice modificare a procedeului de realizare a barelor din otel beton laminat la
cald tip B500 categoria de ductilitate C, de introducere a noi materii prime, se vor
aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd
de producator.
Sinteza rapoartelor de incercare este prezentatd in tabelele 6 si 7, iar Rapoartele de
incercare ale Societdatii Private pe Actiuni ,, KAMET-STEEL” din Ucraina, si Icecon
Test — RI-25.07.278/1 din 14.08.2025 si RI-25.07.278/2 din 15.08.2025 sunt cuprinse
in dosarul tehnic al agrementului. Laboratorul de incerciri ICECON TEST este:

{ i/\'f"/";’ WL &
{ "k {3\ @ £

B Ys Ene
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Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. ON 093 (domeniul
reglementat) valabil pdnd lal8.05.2026. '

Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. LI 1248 (domeniul
voluntar) valabil pdnd la 30.08.2025.

_Autorizat ISC, Laborator de analize si incercari in activitatea de constructii, Nr.
4201 din 26.03.2024

_Autorizat AFER , Seria AL Nr. 674/2022-R1.

Sinteza rapoartelor de incercare

In tabelul 6 sunt prezentate valorile caracteristicilor mecanice, de ductilitate
si geometrice determinate experimental pe bare din otel beton rotund cu profil
periodic tip B500 categoria de ductilitate C, iar in tabelul 7 rezultatele privind
compozitia chimicd, pe bare din ofel beton rotund cu profil periodic tip B500
categoria de ductilitate C.

Tabelul 6

Caracteristici de rezistentd, ductilitate i geometrice — ofel beton B500 categoria de
ductilitate C- bare

Nr. i i Unisgts | Mol de . Valoare Metodd de
Caracteristicd de performantad L. ,
crt. ¢ g ] determinatd determinare Executant
mdsurd | admisibil
Limita de curgere(Re)
D8 mm: 2 EN ISO 15630- KAMET-
d sarja 5213692483 | V| 900 1L 1:2019 STEEL
@16 mm: 2 EN ISO 6892-
. sarja 521596/1602 | T 0 46,2 1:2020
D32 mm: 2
3 sarja 510736/3001 N/mm 500 538,3
D8 mm: 2 ICECON
4 suria 521969 N/mm 500 558 TEST
D16 mm: 2 SR EN ISO 6892- RI-
) sarja 521596 D, S0 295,8 1:2020 25.07.278/1
@32 mm: ) din
o sarja 510736 Wizt 300 i 14.08.2025
Rezistentd la rupere (Rw)
D8 mm: P EN ISO 15630- KAMET-
! _sarja 521369/2483 i 390 Bl 1:2019 STEEL
@16 mm: 2 EN ISO 6892-
2 sarja 521596/1602 | V™ 390 6574 1:2020
D32 mm: 2
3 _sarja 510736/3001 N/mm 550 674,8
D8 mm: 2 ICECON
4 sarja 521369 N/mm 550 669,9 TEST
D16 mm: 2 SR EN ISO 6892- RI-
3 _sarja 521596 i 330 Sl 1:2020 25.07.278/1
D32 mm: P din
0 sarja 510736 o 330 46,7 14.08.2025

Agrement tehnic nr.016-01/603-
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Continuare Tabel 6

m. L Uhaiitife olavel d . Valoare Metod( de
Caracteristicd de performantd L ;
crt. N o oy o determinatc determinare Executant
mdsurd | admisibil
Alungire la fortd maximd (Ag,)
DE mm: o ; ENISO 15630- KAMET-
! -sarja 521369/2483 # i, 12.97 1:2019 STEEL
D16 mm: . . EN ISO 6892-
2| sarja 521596/1602 & mis, Bl il 1:2020
-D32 mm: % min. 7,5
S sarja510736/3001 Tk
DE mm: % , ICECON
4 sarja 521369 % min. 7,5 12,14 _ TEST
D16 mm: o . SR EN ISO 6892- RI-
) -sarja 521596 % B, 45 41,76 1:2020 25.07.278/1
D32 mm: 4 . din
J _sarja 510736 4 i, 19 41564 14.08.2025
Alungire la rupere (4s)
D8 mm: 5 . EN ISO 15630- KAMET-
! -sarja 521369/2483 “ i 16 30,3 1:2019 STEEL
D16 mm: 5 ; EN ISO 6892-
; _sarja 521596/1602 # min. 16 <565 1:2020
D32 mm: 0 .
3 _sarja 510736/3001 % min. 16 20,35
DE mm: 5 . ICECON
4 -saria 521369 % min. 16 29,2 TEST
D16 mm: N . SR EN ISO 6892- RI-
J -sarja 521596 & i, 16 i 1:2020 25.07.278/1
D32 mm: o ] din
8 _sarja 510736 7 T, G 21,58 14.08.2025
. Raportul R,/R.
/ DE mm: ) min. 1,15 118 ENISO 15630- | KAMET-
-sarja 521369/2483 max. 1,35 ’ 1:2019 STEEL
2 D16 mm: ) min. 1,15 120 EN ISO 6892-
-sarja 521596/1602 max. 1,35 ’ 1:2020
D32 mm: min. 1,15
3 -sarja 10066541 ) max. 1,35 L3
4 D8 mm: ) min. 1,15 120 SR EN ISO ICECON
-sarja 521369 max. 1,35 ’ 15630-1:2019 TEST
5 D16 mm: ) min. 1,15 1179 RI-
-sarja 521596 max. 1,35 ’ 25.07.278/1
p D32 mm: i min. 1,15 125 din
-sarja 510736 max. 1,35 ’ 14.08.2025
Factorul de profil (fz)
D8 mm: . ICECON
1 _sarja 521369 - min. 0,056 0,0675 TEST
D16 mm: . SR EN ISO 6892- RI-
2 _sarja 521596 - . £, 056 bl 1:2020 25.07.278/1
D32 mm: . din
3 -sarja 510736 - wRg 0,056 | B0755 14.08.2025
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Continuare Tabel 6

)
. Caracteristicd U’Z’;"fe pe]:[jlf‘oillngfrﬁ Haloare Meivdd de
crt. N o determinatd determinare Executant
mdsurd | admisibil
Indoire pe dorn
) D8 mm: - lipsd fisuri |nu s-au observat| EN IS 0 15630- KAMET-
-sarja 521369/2483 fisuri 1:2019 STEEL
2 @16 mm:
-sarja 521596/1602
3 @32 mm:
-sarja 510736/3001
4 D8 mm: - lipsd fisuri |nu s-au observat ICECON
-sarja 521369 Sfisuri TEST
5 @16 mm: SR EN ISO RI-
-sarja 521596 7435:2020 25.07.278/1
6 D32 mm: din
-sarja 510736 14.08.2025
Incercarea la oboseald cu sarcini axiale
7 @8 mm: - minim Nu s-au produs | EN ISO 15630- | METIN VEST
-sarja 521369/2483 Ix10° cicluril  ruperi ale 1:2019
2 D16 mm: epruvetelor dupd
-sarja 521596/1602 2.000.000 cicluri
3 @32 mm:
-sarja 510736/3001
D8 mm: - minim Nu s-au produs SR EN ISO RI-
4 -sarja 521369 Ix10° cicluri| ruperi ald  15630-1:2019 | 25.07.278/2
Blé epruvetelor din
5 _sarja 521596 dz.lpa ‘2.000.000 15.08.2025
| ’ cicluri
Tabelul 7

Compozitia chimicd a barelor din ofel rotund cu profil periodic tip B500 categoria
de ductilitate C- bare

Comporzitie chimicd
C Mn Si S P N Cu Cr | Ni | Mo |4 Ceg
o) | @) | @) | ) | %) | ) | ) | () | ()| (%) (%) | (%)
D8 mm:
-sarja 0,204 | 1,07 0,32 | 0,011 | 0,02 | 0,009 | 0,07 0,09 | 0,05 | 0,005 | 0,001 | 0,0564
521369/2483
D16 mm:
-sarja 0,219 | 1,08 0,29 | 0,013 | 0,014 | 0,008 0,05 0,07 | 0,04 | 0,01 | 0,001 | 0,0444
521596/1602 ;
D32 mm:
-sarja 0,22 1,07 0,31 | 0,007 | 0,023 | 0,008 | 0,05 0,08 | 0,03 | 0,005 | 0,002 | 0,0582
| 510736/3001

ICECON S.A. isi insuseste testele efectuate de:
- Laboratorul METINVEST, pentru Incercarea la oboseald cu sarcini axiale

- Laboratorul societdtii KAMET STEEL.
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Figura I — forma nervure
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Figura 2 — latime si indltime nervurd
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Figura 4 — identificare producdtor

4. Anexe

o Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare a Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 603 din 05.09.2025
Grupa specializatd nr. 1 alcatuita din:
Presedinte: Dr.ing. Liana Manolache
Raportor de specialitate: Dr. ing. Ramona Pinfoi
Membri: Ing. Mircea Arsene
Ing. Laura Ularu

analizénd cererea de elaborare agrement tehnic inregistratd la ICECON cu nr.

25 .06.030.016 din data de 24.06.2025 si documentatia prezentatd de Societate

Privatd pe Actiuni L KAMET-STEEL” din Ucraina, referitoare la "Ofel beton

laminat la cald tip B500, categoria de ductilitate C, bare D8+D32mm” realizat de

Societate Privati pe Actiuni ,KAMET-STEEL” din Ucraina, impreund cu intreg

dosarul de date si documentatii tehnice pus la dispozifie de beneficiar, Grupa

Specializatd nr. 01 propune:

- aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic nr. 016-01/603-2025 Otel
beton laminat la cald tip B500, categoria de ductilitate C, bare @ 8 ~ @ 32 mm”,
in domeniile de utilizare precizate la pct. 2.1;

- prelungirea valabilitdtii Avizului Tehnic sau revizuirea prezentului agrement
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data expirdrii. In
cazul neprelungirii valabilitatii Avizului Tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

¢ Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-01/603-2025 continind 30 de
pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1

Dr. ing. I%M’in{oi
Ing. Mircea Arse
Ing. Laura Ularu M
]
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o Membri grupei specializate:
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